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Mom du site - SANOFI

Adresse d'exploitation :
Aramaon
Gard

Secteur d'activitée RSDE : Industrie pharmaceutique : Formulation

galénique de produits pharmaceutiques

Spécialité -

Fabrication de principes actifs pharmaceutiques

Rejet final : Rhine

Traitement : Station d*épuration du site

Substance

Origine

Actions mises en
euvTe

Colt
d'investissement

Dichlarométhane (DCM)

Parc de solvants a Sanofi Aramaon
Source D www.sanofi fr

Le DCM est utilisé en tant que solvant pour les synthéses organigues.

Rejet accidentel de DCM dans le milieu récepteur via les égolts thermigues

Action 1 : Identification des fuites chronigues et reprise des égolts chimigues

(2004-2006)

Action 2 : Captation des COV issus du bassin tampon de la STEP vers le co-

incinérateur (2006-2008)

Action 3 : Restauration des égodts chimiques (2010-2012)

Action 4 : Modfication des égolits thermigues pour mieux les isoler de la proximité
des égolts chimigues (2012-2014)

Campagne RSDE menée au premier semestre 2010

Action 1 : 350kE
Action2 - 1200kE
Action 3 - 330kE
Action 4 - 100kE

Total - prés de 2000 kE
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2004 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015

En 2004 - 111pg/!

En 2012 : 1349/l réelle aprés action 3
2014 - 48pg/T estimée aprés action 4

En 2004 - 854g/j ; 312kg/an

En 2012 : 244q/]; 88kgfan aprés action 3
En 2014 : Bg\‘ﬁ J 32kglan esﬁmé aprés action 4

(2% aprés action 3
90 % estimeé aprés action 4

Surveillance
initiale
RSDE

Anngée

2015

2014

2013

2012

2011

2010

2009

2008

2007

2006

2004

Quantité
annuelle (kg)

5
7.2
29
88
90
172
17
51
122

144

312

= Flux annuel (kg) Analyses de la quantite’i de dichlgrométhane rejet*
dans le Rhéne depuis 2004

Flux moyen
(gli)

14
20
79
244
246
471
47
140
334
395

854
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Mom du site : Axens

Adresse d'explojtation :
Plateforme du GIE
Salindres

Gard

Secteur d'activité RSDE :
Industrie de la chimie

Specialité :
Fabrication de

catalyseurs et
d'adsorbants

Hejet - Raccordé

Traitement : Station collective plateforme

Substance Mickel

Vue extérieure du site Axens a Salindres
Sourc e www. usinenowelle com

Chloroalcanes C10-C13

Action mise en Installation d'une nouvelle station d"épuration :

LaliLs - Recyclage des effluents de lavage et traitement pour les effluents moins

concentrés (par coagulation/floculation/dé cantation)

-Suppression des composés organiques par traitement sur charbon actif

Concentration 2401pgdl
avant action

Concentration 20pg/l estimé
apres action

Flux avant action 589 0565 g/an

Flux aprés action 5890g/an estimeé

Abattement 99 % estime

1,5ME traitement

(t
g%ﬂestissement +550kE recyclage

Codt. annuel de Détails Colts dexploitation: 500kE colts énergiefréactifs’boues+70kE coit
personnel+100kE maintenance

fonctionnement

19pg/ 9,6pg/
1 4pg/l estime 10pg/l estime
4942g/an 243Tglan

247gfan estimé
95 % estimé

0,5ME£ traitement

Trichlorogthyléne

975g/an estimé

60 % estime

0,5ME£ traitement
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Mom du site : Rhodia (Solvay)

Vue extérieure du site Rhodia & Salindres
Source www. usinenowelle com

Adresse d'exploitation :
Plateforme du GIE

Salindres
ard

Secteur d'activité RSDE :
Industrie de la chimie

Spécialité :

Fabrication de trfluoro acetique, produits
fluorés, dérivés fluorés organigues fins

Rejet - Raccordé

Traitement : Station collective plateforme

Substance

Arcfions mise en |euvre

Concentration avant
action
Concentrafion aprés
action

Flux avant action

Flux aprés action

Abattem ent

Coiit d'investissem ent

Trichlorom éthane

Tetrachl oroéthyd éne

Dichlorom éthane

En sortie des ateliers :

- Recyclage dune partie des effluents; Oxvydation des assainissem ents plutdt que lavage
al'eau évitant ainsi un transfert de pollution.

-Optimisation du traitem ent charbons actifs

7.8Tmgl 838pg1 081pgl
250pg1 230pg1 13pea
1.1t'an 118 5kg/an 138,53 kz/an
36.3kg/an 36.3kgfan 1.8ks/an
97 % 62 % 99 %

177 200£€

177 200€ 177 200€

Fine

Nouvelle station
effluents avec 2° étage
dédiés aux traces de
metaux

1.37mgl

44p=a

221 2kg/an
6 2kg/an
97 %

IME




La nouvelle station de tratement des eaux de Arkema Substance  Zinc Plomb Mickel Chrome Arsenic Hexachlor
FPierre-Bénite obenzéne
Source ;| sauvonslieal fr (Agence de fEauw RMC)

[ Ongine les emx la chazx 1a chavzx la chavx 1a chmx gaz da
gquench de  wvhlsse av  vhlsse av  uhhsée av  uhhbsse av prmle
lincinératanr] miveay de la  mvean de la mvesr de  mvean de laves  aver

=3 castinss foss de finition  foss= de  la fosse d2  lafossede  une sobstion
et d2 la fosse  fimbonetdela fimbon =t  fimbon et de souda
da fosse dz  de la fosse  de lafosse sulfite
nevtralizabion, nevtmlizabon, de de
les castinss le= saux  nevtralisabi newtralizat
quench dz on, les  don,  les
lincinératasr, cashnes aax
les castinas quench da
Tincinseat
sur,  les
castines
Actions Traitement en aval de la fosse de neutralization par linstallation  Incinérat
mises en  dune station d’épuration on de la
Substance  Finc Plomb Mickel Chrome  Arsen  Hexachlor  ewvre solution
i obenzéne de  soude
Concenira ~ 42pg/l 17pg 12%up 200pgd  42pgd 095pgd sulfite
ion avant
action
Concentra  2ug/l 0.1pg/l bug l4ugl  Spgd  Nulle e N/A
ion aprés  eshme estimé estimé estimé esiimé  (estimatio d'investiss
action 1) ement
Fluz avant 172kg/an 33 3kglan 23Tkg/an 366 5k 33ks! 2 2kglan Cotit 2068 200 £ Traitemen
acton an an anmuel de t: 110 k€
fonctionne Frais
. ., . | o | ment d’ex ploita
Flux apréz = 30%kpian 403g/an 10.7g/an 2.3kgla 104/ Nul .
action estimé estimé estimé nestimé  an (estimatio ton -
esfimé  n) 20kE
400kE
I amortis
Abatteme aTg 004 aTg Q004 EELL) 100% sur 10 ans
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Substance

Origine

Concentration
avant action

Concentration
apres action

Flux avant
action
Flug aprés
action

Abattement réel

Codt
d'investissement

Colt annuel de
fonctionnement

Action 1 :
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Un site de production et transformation
de métaux non ferreux

Rejet : Petit cours d'eau puis riviére

Traitement : Station d'épuration interne

Zinc Mickel

Présents dans la matiére premiére du process

30.2mgh T11pg
5,7Tmg/l 222ug/l

16,3 t/an 414kg/an

4 Bt/an 185.5 kgfan
70% 55%

4 8ME

EZFT* trE-E[}E (maintenance, consommation
electrici

+ 200 000€ tous les 5 ans pour remplace ment
des manches

Diminution des émissions de poussiéres (contenant des métaux) par
l'installation d'un deuxi€éme dépoussiéreur au niveau de l'aciérie

Substance Zinc Nickel

Origine Présents dans la matiére premiére du process
C trati

Comesapn  14ema) 14491

C trati

c I;:rrrécse niration 408pg/ T2ugh

Flux avant action 809 kg/an 63 kg/fan

Flux aprés action 327 kg/an 59 kgfan

Abattement 60% 14%

gms}estissement 4300€ (codt de I'agtateur)

‘pmg{ annuel de 28 D00E (volume de soude ajouté)
onctionnement

Action 2 : Au niveau de la STEP

-Modification de la consigne pH (volume de soude ajouté dans le
coagulateur) qui permet d'éviter la dissolution des métaux, notamment du
zinc

-Installation d'un nouvel agitateur qui permet de rendre le mélange plus
actif




EDU(TON DES SUBSTANCES DANGEREUSES DANS L'EAU (RSDE)

La démarche gagnante de Comap Industries

Avec la mise en ceuvre de leur programme d’actions RSDE”, ayant permis une
réduction massive de la présence de cuivre et de chrome dans leurs eaux de
rejets, les responsables de Comap ont atteint un double objectif : respecter
les prescriptions environnementales tout en optimisant les performances de

leur outil de production.

Comap emploie 120 personnes a Saint-Denis de
I'Hotel (Loiret). Spécialisée dans la fabrication de
raccords en cuivre destinés aux réseaux sanitaires,
de chauffage ou de gaz, I'entreprise fabrique
environ 55 millions de pieces par an, a partir de
2 000 tonnes de cuivre.

“La finition de nos pieces, explique Gilles

abrasion au moyen de billes d'inox. Les eaux de
pracess se trouvent ainsi chargées en cuivre mais
également en chrome, issu de lusure des billes.”
Suite a la campagne de prélevement RSDE”
menée en 2010 sur six mois, un arrété préfectoral
(2012) a défini les nouvelles modalités de
surveillance et de réduction de ces rejets.

80 % de réduction

“Nous accordons une grande importance au
respect de [lenvironnement, explique Jean-
Louis Langlet, directeur. Avec lg sécurité, cest
une valeur forte depuis plusieurs années. le
programme dactions mis en place avec la
démarche RSDE s'inscrit dans notre _dynamique

!; ,!- !r "

Plusieurs investissements, mais également une
amélioration du process, ont été requis pour
abattre pres de 80 % des rejets en cuivre et en
chrome dans le milieu naturel aprés traitement
en station d'épuration.

“Nous avions anticipé sur plusieurs types de
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Trois mesures principales ont permis de réduire Ia
charge en cuivre des effluents : un prédosage et
une distribution centralisée des eaux de traitement
destinées au décapage des piéces ; un recyclage
des eaux de rincage ; puis une centrifugation de
celles-ci (pour récupérer la phase solide). “Le rejet
total annuel de cuivre, explique Pascal Boucher,
technicien sécurité-environnement, est ainsi
passé de 2,5 kg a 500 grammes !”

Quant au chrome, de nouvelles billes d'inox et
I'intégration de parametres de controle de leur
usure ont permis de réduire les rejets annuels de
23603 3640.

“Nous avons, pour atteindre cette performance,
investit 63 000 euros, précise )L Langlet. Mais nous
avons gagné en efficacité, en économie deau et
de produits avec au final une optimisation du
process, un meilleur confort de travail et une
meilleure qualité de nos piéces. Ce processus, tres
positif sur le plan environnemental, l'est aussi sur
le plan de notre performance industrielle.”

= 1

Liberté » Egalité « Frare
REPUBLIQUE FRANG

Misandeau, responsable qualité-sécurité-
environnement, passe notamment par une
opération de brillantage, réalisée par vibro-

mesures pour ameéliorer nos process, poursuit
Gilles Misandeau. La démarche RSDE a éte
loccasion de les mettre en place.”

“ e dispositif RSDE s'inscrit dans les objectifs de la Directive-cadre
européenne sur l'eau, et vise la réduction voire la suppression
des émissions de substances dangereuses dans 'eau.
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de I'Environnement,
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Mom du site - Balsan Spécialité - Fabrication de moguettes

et de dalles textiles

Adresse d'exploitation : Rejet final : Cours d'eau
Le Poingonnet

Indre

Traitement : Station d'épuration
interne ("sortie clarficateur”) puis
envoivers une lagune

Secteur d'activité RSDE :

— IR Ennoblisse ment

Ministére
de I'Environnement,
de I'Energie
et de la Mer

Substance

Action
euvre

mise en

d'investissement

Zinc

Mise en place d'un
tratement physico-
chimigue avec un
nouveau floculant

Innover pour moins polluer

Entretien avec Cédric Charton, responsable Qualité, Sécurité, Environnement de la société Balsan, leader francais de la
fabrication de moquettes (2 000 références) et dalles textiles, implanté sur deux sites dans I'Indre.

Lovs dune apération de contrdle de mas effluents,
en 2005, nous en avons idantifié ef mesiré frois,
le chrome el le cuivre, prgsents dos fos coloronls
metaliiféres utilsds dons fes feintures, et le ing,
présent dans e processus d enaiction.

Comment 5'est déroulée la démarche RSDE ?

la compagne de prélévement de Six mois
en enfrée-sartie de stotion d'épuration a été
réalisde en 2070 Flle o confirmé les résultols di
2005, mettand en évidence des fux de polluants
métalligues en soitie de station rés inférews aux
normes. Mous avons toutefols swite au nouvel
aréfé doutonsation nshitvond une swveillonce
pérenne el une élude technico-économigue
de réguchion des Nux, engageé un ensemble de
réflexions et de traviaws pour rédwire encore (o

maitrise de la coweur Enfin, nous festons wn
procéae physico-chimique de précipitation dos
melous ofin de les récupdrer ovand rejel. Les
premiers réswlfals sond [rés encowrageants, aver
pés de 7y % de récupdration.

Et le zinc 7

Lo solution mise en place pow les effivents
chargée en zinc, mois aussi en résidus de
lotex {meswres en OO0 : Demande chimique
et arygénel issus de Peaductian, consistalt
Jusguolors en wne décantation en lagune,
avant troiterment en stotion. En mows nspiant
de fexpénence dime enfreprise woising, nouws
VNS s o ol i procédd physkeo-chimigue
utiisant un flocwant gw penmet dobalire &
plus de 25 & Jo DCO et le zinc dons lo méme

f)oncelrjtratiun 58,75 pgll _.\ ’ ? charge pollvonte de noes rejets proporfion. Un résultol speciocuie !
Journaliére  avant T i i Caln nows @ amend & repenser complélament
: X Quelles ont été les pistes explondes ? A : : >
action ﬂ _ “\\\\\\ o pssde .'epmqu L—I:m o P ggn}e-:pszemegiﬂummum;fednmnma‘q;mn:
_ i Charton, responsable uclite, Senusils. E teintuve, notre marge de manmeuvie, ey agand P gdﬂal.'m_ WHTJQE ﬁmﬂf l:'rrul:ﬂ.!_e
Concentration 37 pgl aux trés foibles quantités rejetées, est éfroite, . 1o o el 0P o station
journaliére  aprés _ . _ _ Nous avons toutelis recherché des produits de 09U
action En quoi Balsan est-il concerné par la démarche — cuheritution moins chorgés en métoux. Nous  Quel bilan tirez-vous de cette opération 7
RSDE ? : trovaillons égolement sur une optimisotion de  Pour une entreprise tefle que lo ndlre, depuis
Flnc journalier 54 gij ﬁ"‘ aes ;Iﬂﬂfmf i E”“gﬁll dans _rI” lusage des bains de teinture afin de les épuiser  longlemps consciente de ses responsabilités
avant action Kalion ge nos moqueties e oales lextes gy maximum. De méme ovons-nous falionalisé  en terme denvirannement - nous sommes en
fant appel & de grandes quantités deou - I0 yiilisation des colorants métaliféres - Jes plus  effet certifiés 150 14007, labellisés GUT, et nos
feintwre et '"f'”ﬂ"-'f“'ﬂ" légére, outrement dit  peformants - en les réservant oux marches les  produits répondent oux witéres HOE™ - ces
Flux aprés action 225 q/) lopplication denduit lafex en sous-couche, Nous — plys exigeants ef en ulilisont des coloronts sons  résullals soni Irés satisfaisants, dutant que fo
produisons annuellement 70 000 m” defilvents — marouy pour e reste de notre production. Une  démarche sest avérde porteuse dinnovations
Abattement 60 % OGUELE, traites au mayen d'une stotion  gyere piste est o récupération des equx chorgées  fout @ fait posiives eén terme de processus
d'épuration biologique. en chrome en fin de process, afin de fes réutiliser  industiels, &t ce pour un budget ssez restreint,
quels sont les produits les plus sensibles au  dans lo fabirication de nouvelles teintures, mas  de Tordve de 30 000 ewros.
- Codt 30 000€ regard de lenvironnement ? mous renconfrons encore quelques difficulids de

GUT, labed intemational qui certifee que le produit re
condient pas i subishances nocives
Haue Qualité Envisonnementale
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